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與外部系統・ERP的連接
輸出物料管理數據

部品倉庫
SMT生產綫

SMT

手插綫

MI
ISM

誤安裝防止，真正的追溯系統

Factory Intelligence (FI)
一个完整基于网络的工具, 
可以全面了解整个制造操作。

配料進出管理 程式優化，上傳，下載，監控生產計劃管理，生產情報

System

與外部系統・MES的連接輸
出設備的生產管理情報

可視化系統，即時
監控，KPI測量管理

軟件系統 & 解決方案



JaNets
・生産Program作成
・Line管理
・Line监控
・生產資料輸出

IFS-NX
・错误贴装防止 Component Verification

・追溯性Traceability

Factory Intelligence (FI)
一个完整基于网络的工具, 可以全面
了解整个制造操作。

FI :
・实时: 现场生产监控
・分析: 历史报告和分析

JUKI系統 ・軟件 System



Line1 GKG Printer CKD SPI RX-7R RS-1R RS-1R ORMON AOI

Line2 GKG Printer CKD SPI RX-7R RS-1R RS-1R ORMON AOI

Line3 GKG Printer CKD SPI RS-1R RS-1R ORMON AOI

Line4 GKG Printer CKD SPI RS-1R RS-1R ORMON AOI

JaNets

JaNets 客户端/编程
BE+LM+DMCL+EOF

IFS-NX

车间、用户、PRG、
元件DB、供料器DB、
标记DB等

JN DM
【数据统一管理】

・数据交互

追溯 基板/部品

・IFS-NX
サーバー
・登録
・入庫

・元件信息
・料盘信息

・生产程序
下载/上传

OP:
1:手持终端许可x6
2:追溯性许可x10
3:供料器管理x1

JaNets

JaNets客户端/传程序
BE+LM+DMCL+EOF

DASH BOARD x 22 sets

x 2 Sets

x 10 Units

最近的成功案件 System



基本構成System

■ JSON Format【JSON格式】(op) 外部输出的JSON格式对应。

■ External Output Function【外部输出功能】 (op)
生产・設備信息、机器状况向外部自动输出 ☆MES连接

 Basic Editor【基础编辑】 生产程序作成功能(EPU相同)。 可对应多个机种。

■ FlexlineCAD(op) CAD转化软件(可单独使用)

■ Line Manager【整线管理】(op) ①以Line为基础作程序最优化 ② 下载程序生产

■ Data Manager【数据管理】(op)
多个JaNets的统一DB管理功能。车间・用户・生产program・部品DB・供料器DB・标记DB

■ Equipment Manager【设备管理】(op)
RV/RP等周边装置联动功能 「印刷位置偏移Feedback/forward」「生产程序切替」

「BadMark传播」

■ Offline Setup【离线备料】(op) 外部输出的JSON格式对应。

■ Trace Monitor Standard 【追踪监控】
分析改善支援软件



根据客户需求,可选择以下各种License
①BE Basic Editor (基础编辑软件） 【40189363】 加密Key
②LM Line Manager  （整线管理） 【40189373】 追加License
③EOF External Output Function(外部输出功能) 【40189376】 追加License

Exchange JSON Format 【40193780】 追加License
④DM   Data Manager(数据管理)

Data Manager System Software 【40193763】 服务器上软件
Data Manager Connection License 【40193768】 追加License 

⑤EM   Equipment Manager （设备管理） 【40199889】 追加License 
⑥OS   Offline Setup（离线备料） 【40231889】 追加License
⑦TM Trace Monitor Standard（追踪监控） 【40239514】 追加License 

System 各模块



収集・管理数据

可视化

隐藏的改善点

改善问题 提高产能

●改善生产线速度
●缩短停止時間

元器件・吸嘴・飞达的
最大10个问题

Trace
Monitor

●提示Error问题的趋势
●高效率的改善Error      
停止问题

可视化 可视化

Trace Monitor的作用: 设备，线体的可视化

対应機種:RS-1/RX-7/RX-6/JM-100

Confidential



System Trace Monitor Standard

让客户自行掌握生产Line/设备的运行状况，并且能解析/改善
生产状况的“数据收集Tool”

显示主要报错内容

Parts
Name

Feeder
Position

Head
No

有关最新的报
错的信息

Line/设备信息 TraceMonitor的效果和用途
1. 及早发现异常(日常和异常状态)
2. 发现改善点
3. 可确认改善前后的比较效果
4. 确认现在的生产状况

TraceMonitor的使用者
1. 工厂管理者
2. 现场工程师、技术员



由以下4个画面构成

無断での転送または引用、第三者へ開示することはご遠慮ください。

最多报错排行
・工厂信息
・主要Error
・元件Error
・Feeder Error
・Head Error

Error分类排行
・元件
・贴片ID
・Feeder
・Head

时间系列数据
・生产速度
・生产片数
・报错数

Error履历
各设备上发生报错的清单

・日期
・M/C名
・Unit
・停机时间

System Trace Monitor Standard –界面构成



各画面的功能介绍

功能 内容

设备信息 显示工厂生产线、设备信息。

最多报错排行
按发生频率最高的生产线报错信息进行排行显示。
另外，在选中的报错信息中，显示发生该报错的相对
应元件、供料器、贴片头。

分类排行

元件、供料器等各项目中，报错的发生数按从多到少
的顺序显示。

元件、贴片ID、供料器、贴片头、ATC

时间数列数据

生产速度之类的时间、报错发生数之类的次数，以时
间数列的方式显示。

基板生产速度、基板生产片数、报错停机数

报错履历 显示生产线的停机事项一览表。

本资料不得擅自转发或者引用、向第三方展示。

System Trace Monitor Standard –功能内容



用途/见解
最多报错排行 ⇒精确找出改善点

分类排行 ⇒精确找出改善对象

时间系列数据 ⇒精确找出变化点

报错履历 ⇒ 变化点的详细情况

从指定期间的生产线、设备上发生的报错现象中，显示元件、供料器、贴片头的
各项目中，报错最多的对象。
在进行改善作业时，从视觉上就能知道应该从哪个问题着手改善。

指定期间的生产线、设备上发生的报错现象按每个项目分类排行的形式显示。
能够知晓是哪一部分报错、与哪些部分相关，精确找出改善对象。

指定期间的生产线、设备的生产速度、生产片数、报错次数、发生事件，都会在
时间数列中，以图表形式显示。
在什么时间点发生问题、有怎样的变化点等，都可通过时间顺序排列进行确认。

指定期间的生产线、设备上发生的报错，在时间数列中以清单的形式显示。
可以在时间数列数据画面等，以精确的时间顺序中，确认发生的是怎样的报错现
象。

本资料不得擅自转发或者引用、向第三方展示。

System Trace Monitor Standard –用途见解



Trace Monitor Std规格

各规格

TraceMonitorStd规格

最多可链接台数 15台 (JaNets的台数限制)

统计方法 履历

解析功能 统计 / 显示 / 检索

目 的 由顾客自行分析

使用PC
与JaNets规格相同。
(理想HDD为大容量)

条 件 JaNets

对象机型 RS-1 / RX-Series / JM-100

服务器 不需要
本资料不得擅自转发或者引用、向第三方展示。



参照JaNets运行的PC规格(推荐)
使用PC规格

CPU Intel Core i3 3.0GHz 以上

内存 8GB以上

HDD容量 500GB以上

HDD剩余容量 50GB以上

CD-ROM 1台以上

分辨率 FWXGA 1366×768 以上

接口

键盘（USB 2.0/3.0）×1、
鼠标（USB 2.0/3.0）×1、
1000BASE-T LAN端口（RJ-45）×1
USB 2.0/3.0 ×1 
※使用打印机时，需要另外配有连接打印机的I/F接口。

OS Windows 10 Pro (64bit)

PC环境

本资料不得擅自转发或者引用、向第三方展示。



①Basic Editor (程序制作）

■设备单台生产程序制作(EPU类似) 对应多个机种
1个软件可以对应多个机种
※EPU：1个个机种1个软件

■新功能（变更点）

基板图像显示 贴装数据复制
从txt / csv / Excel直接复制

分配的设备以不同颜色表示

还可检索贴装邻近部品

COPY

Paste

Basic Editor

对应机种参考其它page

部品数据的复制功能

部品数据界面上、完成部品数据
很容易复制到未完成部品数据。

COPY

Paste



②Line Manager （生产线管理）

■产线的生产程序制作

■生产程序 下载・上载
从JaNetsPC向设备下载生产程序后生产

■生产管理信息csv输出

外部System
MES

※生产管理信息
（生产基板枚数・吸着数・吸着NG数等

※输出形式：csv形式
※必须下载生产程序

（从设备本体读取程序时、没有输出）
生产信息输出

最大连接台数 15台

※ 考虑线平衡的最优化



■ 扫描作业计划表上的代码选择程序的功能
・和JaNetsPCに连接的扫描枪读取作业计划表的代码、
自动选择代码关联的生产程序。

・代码读取 ⇒ 输入预订生产枚数 ⇒ 生产程序下载！

ABC-001A : ABC_001A.iss
ABC-001B : ABC_001B.iss
ABC-001C : ABC_001C.iss
ABC-002A : ABC_002A.iss
ABC-003A : ABC_003A.iss

JaNets
PRG PRG PRG

防止作业人员的 「读错程序」!

段取りSheet

■对象机种 JaNets/Line Manager（op）对应机种

①作业计划表
代码扫描

②生产计划数输入 ③Download开始

②Line Manager （生产线管理）



１．输出 （From:JUKI装置 ⇒  To:外部system）

☆生产管理信息 ： 以生产程序为单位的生产信息

基板生产枚数 每个吸着位置的信息（吸着数・吸着NG数等）
每个头部/吸嘴的运转信息（吸着数・吸着错误数・认识NG数等） ・・・等

☆设备运转信息(预兆管理功能) ：不依赖于生产程序的设备运转信息

电源ON时间 基板生产枚数 运转时间 部品用完停止时间
每个头部/吸嘴头的运转信息(吸着数・吸着错误数・认识NG数等) ・・・等

☆设备活动通知 ： 设备的事件发生时实时输出

设备启动/结束 启动按钮按下 生产开始/暂时停止/结束 ・基板ID读入
生产预订枚数完成 错误吸着时/部品用完时 生存通知 ・・・等

☆监视功能 ： 设备的状态信息输出

信号灯状态 设备状态（停止中/待机中/运转中等）

③外部输出功能
■外部System连携
使用JUKI设备和外部System的文件交换、实现连携功能 ⇒接口

外部System
MES

XML
J-Son

２．输入 （From:外部system ⇒  To: JUKI装置）
☆设备操作（设备远程操作指令）

设备暂时停止・设备生产结束・设备生产结束[循环停止]) ・连锁确认

☆信息输出要求 ※也可自动输出

输入输出



部品误装着防止功能
生产开始前・部品用完时部品的对照功能。
有连锁功能、只有部品对照OK的时才可开始生产。防止部品误安
装从而避免错误制造。

离线备料对照

在生产线以外的任意场所、实施对照作业。

部品残数管理

可以基于料盘上ID对生产线上存在的部品数量进行管理。有助于
对盘点作业的简易化。

追溯性功能（标准＋op)

管理部品和供给装置的安装・卸载履历、使用履历（标准）
使用了追溯性许可证(OP)和基板ID读码(OP)、
可读取生产中的基板ID(1D/2D)并在DB内记录。
通过基板ID、追溯生产时信息。
对应基板代码・回路代码。

设备保养管理 (OP)

可对各设备的保养管理履历进行管理。
可设定保养周期（吸着次数・使用时间・吸着错误率）、超过设定值
的情况下、发出保养警告通知。

随意供料器设置
当前台车上已装着的供料器(部品)的位置可以反映到生产程序的
吸着位置。 试生产/类似基板的生产时。

生产产信息外部输出
设备生产信息向外部输出
(生产开始、生产暂时停止、生产结束、部品用完等)

功能概要



②供给装置
①料盘

③台車

④设备

⑤人
物、人等关联信
息保存到DB内

可管理以上①～⑤、保存履历和追溯

IFS-NX 连接示意图



IFS-NX 关联方法

CAN通信

條碼关联

料盘

统一交换台车内部基板

供料器 统一交换台车 设备

自动关联

自动关联

手动扫描 手动扫描
手动扫描

机械

电动

RF

电动

RF

CAN方式可以减少手动扫描的作业工数,做到真正的部品放錯

料盘 供料器
统一交换台车 设备

手动扫描



部品误安装防止功能

防止贴片机本体上部品错误贴装的功能。
错误安装的部品不会贴装到基板上。

部品用完、
核对未结束、
无法生产

核对不结束、不能生产

联锁 联锁

部品核对未结束、联锁功能生效生产无法开始
部品用完交换时也需要核对

生产开始



可记录各基板的序列号以及贴装的部品序列号和批号，实现数据追溯功能。

基板追溯性功能

1.Retro_(KE**)_Ba
rcode-MF

2. PWB ID 
reader(2D)

回路码也可认识

1.Retro_(KE**)_Ba
rcode-MF

2. PWB ID 
reader(2D)

输出数据内容丰富，如下：

MES
Syste

m

生产信息

XML 共有
Folder



生产中、整个交换台车可在线外进行备料核对作业、
生产线切替时间缩短。

● 供料器装着位置和
移动目标位置的指示
供料器安装位置错误的情况时、
可指示正确安装的位置。

离线备料功能



生产线的状态以图表显示并监控。

各生产线的状态、可通过
图像显示清单确认
MSD（使用期限）和部品剩余数
错误显示。

线、设备、台车选择、
安装画面显示。

有设定设备保养期限的话、
可以显示警告信息

工厂监视功能



设备保养管理功能

可对供料器、统一交换台车等的设备保养时间进行设定。需要时发出敦促警告。
（时间、吸着次数、错误吸着率）
可以设备一览表示、打印。

● 保养履历
履历画面上、可记录保养内容。

● 显示超过保养期限的设备。

Factory Monitor画面上也可显示



部品余数管理

通过部品的初始数量和部品吸着数量的计算、可以对部品
剩余数量进行管理。有助于盘点作业和下单作业。

● 余数管理
部品数的初始值减去使用数。



报表-数据检索及输出格式

XML格式

IFS-NX
DB

① Report

检索保存在DB内的情报、确认结果＆输出结果

② CAM-X Monitor

生产中的event通过IFS-NX输出

MES



• 操作简单 : 
易理解的网络界面, 可让用户快速识别任何关注领域

• 容易理解:
清晰显示每台机器和每条生产线的客观关键绩效指标 (KPI)

• 灵活 :
可自行定义指标, 可在从工厂、生产线、机器等各个级别进行
向下钻取视图, 方便向下探究

• 可调节: 
可播放过去记录,方便查看过去生产情况

• 可自行定义: 
收集的数据可以使用 WebSocket 连接或 Restful API 集成到第
三方工具中

FI: 实时模块 生产性能的实时快照



态生产线状态

生产中 产品
& 批号

生产不通率, 
生产经过时间 & 

剩余时间

生产线生产节拍, CPH, and 抛料率

FI 实时模块: 工厂概况



生产线
关键绩效指标

生產完成率, 
生产经过时间 & 

剩余时间

个别机台状态

机台
关键绩效指标

生产线状态

FI 实时模块: 生产线概况



FI 实时模块: 使用例1

生产线正在运行
顺利。没有特别

令人关切的问题。

这条线的整体抛料率出现
了新的高峰.

问题出在哪里呢?

机台视图显示这机台的
贴装错误增加

应该派人到机台 “PP-1”
并检查吸嘴有没有堵塞，

或供应器是否偏位！



FI 实时模块: 使用例2

本来生产线正在运行
顺利。没有特别
令人关切的问题

Send Operator to PP-1
to check for clogged nozzle 

or misaligne feeder!

过了一會兒…回炉 停机! 
机台状态由绿色变为红色. 

需要派人去调查! 



FI 实时模块: 使用例3

生产线正在运行
顺利。没有特别

令人关切的问题。

过一会儿…
SPI’s 直通率降低了! 

派人去调查! 



FI 实时模块: 使用例4

生产节拍比起
计划节拍超越太多. 
问题出在哪里呢?

AOI & 维修站
显示过长的节拍.

派人去调查!



根据整体设备效率评价法 (OEE) ,显示机利用率的分析指标，使用者可自定义
dashboard

• 操作简单:

直观且移动易理解的 web 界面, 可快速评估每台机台的质量、性能和可用性数
据

• 容易理解: 
有40多项预定义关键绩效指标让用户选择

• 灵活 : 

可使用外部工具 (Excel) 存取数据以创建自定义的离线报告

• 开放: 
可与不同类型机台快速连接（拥有庞大的连接界面库，兼容性机台类型广泛）

Factory Intelligence: 分析模块



整体设备效率评价法
(OEE) :

• 綜合 OEE
• OEE 良率

• OEE 稼动率

• OEE 产能效率

FI 分析模块: 关键绩效指标(KPI)



OEE 良率

• 生产总量

– 已完成和已加工的数量

• 不良率和良率 (%)

– 可返工和不可返工

– 返工和报废

– 直通率

– 良好品和可返工

• 十大缺陷 (%)

– 缺陷类型

– 机台类型而异

FI 分析模块: 关键绩效指标(KPI)



OEE 稼动率

• 生产状态

– 生产

– 无计划 & 计划停线

– 停止生产

• 机台状态

– 运作, 等待, 停机, 停止

– 设置, 维修, 工程

– Bypass, Off, Assist

• 可靠性

– MTBF 平均无故障时间 (mean 
time between failure)

– MTTR 平均修复时间(mean time 
to repair)

FI 分析模块: 关键绩效指标(KPI)



OEE 产能效

• 性能

– 平均节拍 (秒)

• 置件机性能

– 实际 CPH, 实际置件

– IPC9850 理论到实际
CPH 

– 计划到实际 CPH

– 实际到计划置件比
率

– IPC9850 理论 CPH &理
论置件

• Assist

– MTBA(Mean Time 
Between Assistant)

FI 分析: 关键绩效指标(KPI)



FI 分析模块: 例子

比较特定产品在不同月份
在AOI出现的缺陷.

同产品4月份焊接锡桥缺陷
与3月份相比增长了9.9%.

问题出在哪里呢?
?

技术人员来调查!
换了锡膏了吗?

机台校正有没有问题?
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