
高速小型模块贴片机

最高等级面积生产性
实现高速搭载100,000CPH

规格

选配

软件

*  选配对应

专用吸嘴 / 备用吸嘴弹匣 / 连接电缆 / 漏电断路器 / 维护照明

一体更换台车 / 电动料带供料器 / 固定（RF）台车 / 卷带拆装台 / 卷带连接治具
供料器调整治具 / 电动台车用线外准备电源

JaNets*
用户定义/设备设定 / 零件DB / 生产程序制作 / 以线为单位优化 / 外部输出功能
生产线监视 / CAD转换功能 / 生产程序下载 / 集群优化

IFS-NX 防止零件错误安装 / 零件剩余数管理·供料器检索 / 外部准备功能 / 随意供料器安装

病毒对策软件 白名单方式（标准安装）

基板搬送系

其他

零件供给装置关系

支撑快/支持软撑快

Productivity
Connected

Quality

※详细 请参考 【机器规格书】。
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高速小型模块贴片机 RX-8

基板尺寸 50×50～510mm*¹ *²×450mm

部品高度 3mm 

部品尺寸 0201*³～□5mm

部品贴装速度 (本公司最佳条件) 芯片部品 100,000CPH 

部品贴装精度 ±0.04mm (Cpk ≧1)

部品贴装数 最大56种 *⁴ 

电源 三相 AC200V、220V～430V *⁵

电力 2.1kVA

使用空气压力 0.5±0.05MPa

空気消費量（标准时) 20L/分ANR (通常运转时)

外形寸法（W×D×H）*⁶ 998mm×1,895mm×1,530mm 

重量 约1,810kg（固定台车规格）/ 约1,760kg（交换换台车规格）

*1   基板尺寸的 X 轴为 50mm ～ 350mm 时， 可识别 BOC、 坏板标记、 2D 代码。
*2　长尺基板模式时 (X 轴到 420mm 可以同时生产两张 )。
*3    详情请咨询
*4    使用 RF08AS 时
*5    220V-430V 规格需要另行选择变压器。
*6    纵深 D 不包括显示器， 高度 H 在搬运高度为 900mm 时不包括信号灯。



最高等级面积生产性
实现高速搭载100,000CPH

新开发 P20 HEAD
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*²
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实现高品质生产���������
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最高等级面积生产性*²
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面积生产性

＊1 本公司最佳条件    *2 本公司调查

*本公司调查

通过与匠Head（RS-1R）的组合，可实现高速且灵活的生产线构建。

+
匠头(RS-1R)Planet Head(RX-8)



＊1 本公司最佳条件    *2 本公司调查

可以将检查机或生产线上游的机器检测到的回路的坏板标记信息传播到 RX-8，减少坏板标记识
别时间，提高生产效率。

不仅能从自动仓库向机器的零部件供给的自动搬运， 还能在零件的剩余数低于规定值的时候自动
发出出库指示等，通过包括零件管理工程在内的各种联合来实现高效的生产。

实装节拍的时间缩短 提高生产性

贴装时间

基板代码认识时间

【之前】 【之后】

第 1 台 第 2 台 第 1 台 第 2 台

●设备间的协作（坏板标记的传播）

●零件管理工程的协作

贴装时间

连接的系统协作

通过设备间的协作，可以与坏板标记传播功能、零件供给管理工程中的余数管理、生产设备的运转
状况可视化等各种系统合作，实现高效的生产。

即使是初学者也容易使用的简单操作来制作电路数据

因为可以直观地一边观看完成基板的布局一边编辑，初学者也
可以简单地制作电路数据。

* 本公司最佳条件
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100,000CPH*高速搭载

宽 998mm 的
小型设计

100,000CPH*¹ 高速搭载，最高等级面积生产性 *²

采用新开发的 P20 HEAD . 虽然是宽 998mm 的小型设计，
但实现了 100,000cph 的高速搭载。实现最高等级面积性
条件下的高效率生产。

节拍

贴装时间

Bad Mark

认识时间

Bad Mark

认识时间

贴装时间

Bad Mark

认识时间

检查时间

RV 系列

元件数量的情报 元件数量的情报

元件用尽警告
自动指示出库

更新剩余数量

数量管理

DB

AGV
自动出库

贴片机



通过与实时监视头部的生产状态、支援工程改善的系统 “跟踪监视器”
协作，将吸着错误、识别错误等错误按供料器、吸嘴等各主要原因进
行合计显示可以大幅度缩短工程改善所需的时间。

通过与生产支援系统跟踪监视器的协作来缩短品质改善时间

跟踪监视器的合计显示

1

H軸速度
第一段目

100%

100%
H軸速度
第一段

100%

10% 10% 100%

通过将搭载时的 H 轴下降 / 上升速度分成两个
阶段替代【旧版搭载】，实现了零件接触基板
时降低冲击的低冲击动作。即使搭载了极小部
件等高精度要求的部件，搭载时冲击也很少，
可以实现高品质的搭载。

支持低冲击，即使在柔性基板上也能实现高品质生产

第二段

可进行表里反转检测、芯片立检查、有无零件检测。实现极小部件的高品质搭载。
此外，通过自动吸着位置补正功能，自动补正部件的吸着位置，提高吸着率。

表裏反転検出 芯片立检查

充实的检查项目

小型 BGA0402 芯片部件 0603 芯片部件

通过新构造的同轴照明的识别技术，可以进行更清晰的摄像，实现高精度的搭载识别。

玻璃治具识别

基于新构造相机识别的高精度搭载

Quality
高精度 Planet Head（P20HEAD）最适合连续贴装同一零件

新开发 P20 HEAD

极小芯片零件和小型 IC 就不用说了，对于使用高密度搭载和高精度
LED 元件的产品的生产来说也是最适合的。

实现高品质生产

【原来贴装】 【低冲击贴装】

停止高度
2㎜


